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C2835C2835C2835C2835物性资料及加工指南

用 途 用于注塑加工 SDSDSDSD卡外壳、MINIMINIMINIMINI卡外壳、超薄型产品、超韧性产品等。

物性数据

规 格

说 明 密 度
熔 融

指 数

拉伸

强度

弯曲

强度

弯曲

模度

冲击

强度

热变形

温 度

（1.82Mpa）

模 塑

收缩率

阻燃

等级

测试方法 D792 D1238 D638 D790 D790 D256 D648 D955
UL94

测试单位 g/cm3 g/10min Kg/cm2 Kg/cm2 104Kg/cm2 Kg/cm.cm ℃ %

C2835C2835C2835C2835 测试结果 1.12 38 550 820 2.5 60 120 0.5-0.8 HB

成型条件

干燥温度 90~110℃

成型温度

第一段 第二段 第三段 喂料口

320~340℃ 310~330℃ 300~320℃ 260~280℃

特别说明 此成型温度参数仅用于成型速度快、周期短的高速成型机使用，如有问题请及时与我司联系。

以上数据仅供参考！


